Katalog
nachschmierbare Gleitlager



1. Polyoxymethylen(Polyacetal)
1 0,30 - 0,50 mm.

2 2. bleifreie, porése Bronzeschicht
0,20 - 0,30 mm.
3. Stahlband
3 0,40 - 2,20 mm.
4. Kupferschicht
4 0,008 mm.

EIGENSCHAFTEN

Das Gleitlager aus der Serie RL braucht wenig Wartung und ist aus drei Schichten zusammengesetzt: Stahl, poro-
ses Bronze und Polyoxymethylen. Eine langanhaltende Schmierung gewdhrleisten die vorhandenen Schmierta-
schen in der POM-Schicht. Innerhallb der Grenzwerte reagiert dieses Material unempfindlich auf Ausrichtungsfe-
hler und der damit verbundenen Uberbelastung an den Randern des Gleitlagers. AuBerdem bietet das Material
eine gute Warmeableitung von der Arbeitsoberfldche der Buchse. Bei folgenden Konditionen ist eine Verwen-
dung von RL-Gleitlagern von Vorteil:

¢ Hohe, drehende oder schwingende Belastungen Tabelle 1 (Vergleichsmaterial)

e Beilntervallbetrieb N
*  Wenn ein niedriger Reibungswert und ein niedriger MATERIAL DAUER | Hm/100
VerschleiB erwinscht ist (510.)
*  Wenn ein langer Wartungszeitfraum erwinscht ist RL 500 0.8
22% auf Stalhlblech 330 4
VERSCHLEISS
Die ne.bens‘rehend.e che_lle zeigt d_ie Lebensdoue[ einiger, Legierung 10% Bronze 500 12
verschiedener Gleitlager im Vergleich zum  RL . FUr den Test —
werden Buchsen mit einem Durchmesser von 16 mm unter SLAL P mpioeiien 42 800
. . . Graphit auf Stahlbasis
statischer Belastung bei Raumtemperatur eingesetzt. :
Die mit Lithiumfett geschmierten Buchsen werden eingepresst \S’{Jegzngisem” 15 900
und mit einem Faktor von PV = 0,7 N/mm? - m/sec. zum
Drehen gebracht. Laufzeit 500 Stunden mit einem Verschlei3 Bronze auf Phosphorbasis 2 Festgefressen

von max. 0,25 mm.

PHYSIKALISCHE UND MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Die max. zul@ssige, spezifische Belastung hédngt von
der Schmierung ab (siehe Tab.3)

PHYSIKALISCHE UND MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Tabelle 2 Tabelle 3
ARBEITS- Q
EIGENSCHAFT DETAIL BELASTUNG TR SCHMIERUNG N/mm?
. DREHBEWEGUNG SEHR M
BELASTUNGSFAHIGKEIT 140 N/mm? KONSTANT LANGSAM (0,01 m/sec.) FETT ODER OL 140
MAX. V max (frocken) 2.5m/sec. KONSTANT LAUFENDE DREHBE- | FETT ODER OL (Ifd. 70
GESCHWINDIGKEIT V max (Ol) 5.0 m/sec. WEGUNG Schmierung)
gleichbleibend -40~+ 90°C KONSTANT ODER | LAUFENDE DREHBE- | OL (hydrodynami-
TEMPERATURLIMIT wechselnd - 40~ +130°C DYNAMISCH WEGUNG sche Schmierung) 45
LEBENSDAUER FAKTOR K 3x10"" mm?/N KONSTANT PENDELBEWEGUNG | FETT ODER OL *
REIBUNGSWERT M 200 (Trockenlauf) 0.15~0.25 LAUFENDE DREHBE- >
(geschmiert) 0.05~0.15 DYNAMISCH | WweGUNG FETT ODER OL *
< 5
RS ALSDESN NG 3x105 / °C * DIESE WERTE VARIIEREN JE NACH =]]%7 szé'grr]‘ ]2400
ZAHL DER ZYKLEN g >10° Zyklen 5
WARMELEITFAHIGKEIT 40 W/mK
(1 N/mm? = TMN/m? = 106 N/m?)
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Figur 1

RadialverschleiR (mm)

Lebensdauer des nur
vorgeschmierten Gleitlagers A beendet

Betriebszeit

Das Gleitlager arbeitet weiterhin mit einem geringen
Anstieg des VerschleiBes, wenn laufend eine
Intervall-Schmierung B vorgenommen wird
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Eine regelmdaBige Nachschmierung garantiert dem
Gleitlager eine lange Lebensdauer mit minimalem

Verschleil3:

stung von < 100 N/mm?2,

Wenn die Schmiereigenschaften des Fettes nachlas-

0,025 mm bei einer spezifischen Bela-

sen, ist es notwendig, regelmdaBig nachzuschmieren,
damit das Gleitlager im Laufe der Zeit mit einem
geringen Anstieg des VerschleiBes arbeiten kann.

GESCHWINDIGKEIT - ANWENDUNGSFAKTOR FV

Tabelle 4 140
GESCHWINDIGKEIT m/sec fv 120 y.
0,5 1.0 /
- O 100 //
05~1.0 1.3 0% /1
= 80
/
10~15 1.5 <
i /
15~20 17 o 60 7
> ////
20~25 1.8 = 40 7
>25 - 20
0O 5 10 15 20 25 30
ANSTIEG DES RADIALSPIELS
Figur 2
2.8 N DAUER
N Die Linie B in der Figur 2
2.5 ~ zeigt die Intervalldauer
der Nachschmierung.
\\ ™ Die Linie A zeigt die Le-
2.0 \\ bensdauer des Gleit-
8‘ 15 \\ lagers, welche durch
2 N ON\A die folgenden Anwen-
£ 1o S dungsfaktoren  verdn-
w 0.8 BN\ dert wird:
E 8 N T = Temperatur
4 5 \\ S = Gehduseart und
= 0.3 \‘ Endbearbeitung der
N
o \\ Welle
\
0.035 L~ NN
2 3 4567 9 2 3 45679 2 3
100 1000 10000

DAUER (Std.)

35
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ANWENDUNGSFAKTOR f

. " BETRIEBSTEMPERATUR
BESCHAFFENHEIT DES GEHAUSES SCHMIERMITTEL FETT/OL
20 ~ 40 50 75 100
LITHIUM/SILIKONOL 0.8 0.6 0.4 0.2
MITTELMASSIGE WARMEABLEITUNG
LITHIUM/MINERALOL 1.0 0.7 0.4 0.15
ISOLIERTES ODER GESTANZTES LITHIUM/SILIKONOL 0.4 0.3 0.2 0.1
GE.HAUSE MIT BESCHRANKTER
WARMEABLEITUNG LITHIUM/MINERALOL 0.5 0.35 0.2
. LITHIUM/SILIKONOL 0.2 0.1
NICHTMETALLISCHE GEHAUSE NICHT
MIT SCHLECHTER WARMEABLEITUNG " EMPFOHLEN
LITHIUM/MINERALOL 0.3 0.2

Die Tabelle 5 zeigt den Anwendungsfaktor (f) im Verhdltinis, wie die verschiedenen Gleitlagergehduse die
erzeugte Warme ableiten. Vorhandene Schmiermittel kbnnen die Leistungsfahigkeit wesentlich verbessern.

TOLERANZ UND BEARBEITUNG DER BUCHSEN RL
Die Gleitlager werden montagefertig geliefert. Wenn es der Einsatzbereich erfordert, kann die Bohrung der
Buchse geglattet, ausgedreht oder gekerbt werden.

EMPFOHLENE ZUSAMMENSETZUNG FUR DIE RL-BUCHSE:

Gehduse H7
Welle h8
Rauheit in mm Rz<6-Ra<0,8

Mindestspiel des Gleitlagerdurchmessers bei T < 20°C und und Gleitgeschwindigkeit 0.5 m/sec.

Tabelle 6
WELLENDURCHMESSER (mm) iR 2C)
0.1 0.25 0.5 1.0 2.8
10 0.020 0.028 0.036 0.044 0.060
20 0.027 0.040 0.051 0.063 0.082
30 0.035 0.048 0.063 0.079 0.110
40 0.040 0.056 0.071 0.090 0.120
50 0.043 0.062 0.081 0.100 0.130
60 0.048 0.069 0.090 0.110 0.145
80 0.056 0.080 0.110 0.128 0.170
100 0.064 0.089 0.120 0.140 0.185
GESCHWINDIGKEIT, KORREKTURFAKTOR X Tabelle 7
GLEITGESCHWINDIGKEIT m/sec. <0.5 05~10|1.0~15 | 15~20 | 20~25 >2.5
PV max. (Fett) N/mm? m/sec. 2.8 2.8 2.8 1.4 1.05 0.7
Statische Belastung nach unten Gleitlager — unbearbeitet 2.0 1.8 1.6 1.2 0.8 =
Statische Belastung nach oben Gleitlager — unbearbeitet 1.1 1.0 0.9 0.7 0.1 -
Drehbelastung Gleitlager — unbearbeitet 3 2.25 2.5 1.5 1.2 -
Anlaufscheibe unbearbeitet 1.0 0.5 0.1 - - -
Anlaufscheibe bearbeitet 1.0 0.6 0.2 = = =

Bei Geschwindigkeiten Uber 2,5 m/sec wird eine Schmierung mit Ol empfohlen.
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.o L q
EINFLUSS DER OBERFLACHENRAUHEIT: - Figur3
Ist eine Lebensdauer des Gleitlagers von rund 2000 Std. er- = 63
wunscht, muss die Welle eine Harte von mindestens HRC x 6
35 aufweisen und die Rauheit Rz weniger als 2 Um betro- E
gen. w
Sind diese Werte nicht realisierbar, zeigt die Fig. 3 den Kor- L 4
rekturfaktor (S) fUr die Lebensdauer des Cleitlagers. o
E
I 2
g
e
2
w o
o) 0.2 0.4 06 08 1
KORREKTURFAKTOR (S)
BERECHNUNGEN SCHWINGEBEWEGUNGEN
M = Schwingungsweite
Drehung P= 366
V=52x10°xdxn C = Zyklen pro Minute
F
P= B+ a = Geschwindigkeit — Korrekturfaktor (Tab.7)
f = Anwendungstemperaturfaktor (Tab.5)
Q s = Korrekturfaktor (Endbearbeitung Welle) (Fig.3)
Q = Grenzwert der sperzifischen Belastung N/mm? (Tab. 3)
EP = P x ( —Q-P ) V = Gleitgeschwindigkeit m/sec.
P = Sperzifische Belastung N/mm?
EP = &quivalente, spezifische Belastung N/mm?
Im Falle, dass EP einen Wert von 10,000 hat L =Llebensdauer des Gleitlagers (Std.)
oder wenn P gréBer als Q ist, dann ist das A = (Fig.2)
Gleitlager zu klein und damit durch ein B =(Fig.2)
gréBeres MaB zu ersetzen. E =Schmier-Intervall (Std.)
PV =EPxV
L =AxOxfxs
E =BxOxfxs
MASSTABELLE
SCHWINGUNG ANLAUFSCHEIBEN ,,RL“
7 =LxCx6é0 KURZEL | ID+0,25 | AD-025| B-005 | a+02 | 1%0,12
IR =Ex(R+2) TW10RL 12 24 1,5 1,5 18
d = Gleitlagerdurchmesser in mm TWIZRL 14 % 19 2 0
L =La&nge des Gleitlagers in mm TW14RL 16 30 1,5 2 23
F = Belastung de's QIeﬁquers in N TWI6RL 18 30 15 5 25
n = Drehgeschwindigkeit in U/min
TW18RL 20 36 1,5 3 28
Empfohlem—? Gehdusetiefe: . TW20RL 29 38 15 3 30
von ID 12 bis ID 42 mm 1 - von ID 48 bis ID 52 mm 1,5
5 TW22RL 24 42 1,5 3 33
TW24RL 26 44 1,5 3 35
643‘55& SO I TW25RL 28 48 1.5 4 38
88 5/59 83382 TW30RL 32 54 15 4 43
/ R TW35RL 38 62 1,5 4 50
AD — — :
45980 TW4O0RL 42 66 1,5 4 54
e T TWA45RL 48 74 2 4 61
2258558229900
— S20g2e20057 TW50RL 52 78 2 4 65
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Auf Anfrage mit Materialzugabe lieferbar, zur Nachbearbeitung nach dem Einpressen (RLT)

Masstabelle - zylindrische Gleitlager RL
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RL OO 0O

—L LANGE DES GLEITLAGERS
d INNENDURCHMESSER

BEZEICHNUNG

d D Ldnge L (mm) +o Loch
d | D WELLE Gehduse H7 04 h1
(mm) (mm) 8 |10 (12|15|20| 25|30 40|50 | 60|70 |80 | 90| 95 100|115 mm
10 | 12 10— 8020 12+ 818 1008 | 1010 | 1012 | 1015 | 1020
12 | 14 12— 8007 14+ 3018 1208 | 1210 | 1212 | 1215 | 1220 | 1225
14 | 16 14— 8007 16+ 3018 1410 | 1412 | 1415 | 1420 | 1425
15 | 17 15— 8007 17+ 3018 1510 | 1512 | 1515 | 1520 | 1525
16 | 18 16— 8007 18+ 8018 1610 | 1612 | 1615 | 1620 | 1625
18 | 20 18— 8027 20+ 818 1810 | 1812 | 1815 | 1820 | 1825 | 1830
20 | 23 20 - 8]033 23+ 8,02] 2010 | 2012 | 2015 | 2020 | 2025 | 2030 | 2040
22 | 25 22— 803 25+ 3o 2210 | 2212 | 2215 | 2220 | 2225 | 2230
24 | 27 24— 8033 27+ 3o 2415 2430
25 | 28 25— 8033 28+ B0 2510 2515 | 2520 | 2525 | 2530 | 2540 | 2550
30 | 34 30- 3033 34+ 3005 3015 | 3020 | 3025 | 3030 | 3040 | 3050
32 | 36 32— 8039 36+ 3005 3215 | 3220 | 3025 | 3230
35 | 39 35— 3039 39+ 805 3515 | 3520 | 3525 | 3530 | 3540 | 3550
40 | 44 40 - 8,039 44+ 8,025 4020 | 4025 | 4030 | 4040 | 4050
45 | 50 45— 3039 50+ 8025 4520 4530 | 4540 | 4550
50 | 55 50 - 8]039 55+ 8,03 5020 | 5025 | 5030 | 5040 | 5050 | 5060
55 | 60 55— 3046 60+ 303 5530 | 5540 | 5550 | 5560
60 | 65 60— 8046 65+ 303 6030 | 6040 | 6050 | 6060 | 6070
65 | 70 65— 8046 70+ 303 6550 | 6560 | 6570
70 | 75 70— 8o 75+ 3035 7040 | 7050 | 7060 | 7070 | 7080
75 | 80 75— 3046 80+ S35 7550 | 7560 7580
80 | 85 80— 8046 85+ 80as 8040 | 8050 | 8060 80100
85 | 90 85— 8054 90+ 80as 8540 8560 8580 85100
90 | 95 90— 8054 95+ 3035 9050 | 9060 9080 90100
95 | 100 95— 3054 100+ 3035 9560 95100
100 | 105 100 - 3054 105+ 9§35 10060 100115
105 | 110 105 8054 110+ 3035 10560 105115
110 | 115 110 - 3054 115+ 3035 11060 110115
115 | 120 115 8054 120+ 8035 11560 115100
120 | 125 120 - 8054 125+ 3040 12060 120100
125 | 130 125 - 8043 130+ 8040 125100
130 | 135 130 - 8043 135+ 8040 13060 130100
135 | 140 135 - S0¢3 140+ 8040 135100
140 | 145 140 - 8043 145+ 8040 14060 140100
150 | 155 | 150- 80e3 155+ 040 15060 150100
160 | 165 |  160— 8063 165+ 3040 160100
180 | 185 180- 8072 185+ 3040 180100
200 | 205 200- 3072 205+ 8046 200100
220 | 225 220 - 8072 225+ 3046 220100
250 | 255 250 - 8072 255+ 8046 250100
300 | 305 300 - Soa 305+ 3050 300100
350 | 356 350 - 089 356+ 9057 350100
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